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Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme sorgfltig durch.

Please read the instructions carefully before starting the machine.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise en service

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di mettere in funzione l'elettroutensile.

Por favor, lea este manual de instrucciones detalladamente antes de la puesta en funcionamiento.
Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de machine in gebruik neemt.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k pouzivani.

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte navod na obsluhu.

Przed przystapieniem do uruchomienia prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcja obstugi.
Kérk alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt a gépet hasznalja.

AlapAoTe MPOOEKTIKA TIG 08nYieg AetToupyiag mptv amd T B€on o€ Aertoupyia.

LIETUVIY KALBA  Prie$ pradédami eksploatuoti atidziai perskaitykite naudojimo instrukcija.
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Base Weldment

Elastic
~ Washer

Pin and Shaft (supplied
with the machine)

DE- 1) Positionieren Sie das Bodenschweil3teil in der CZ- 1) Umistéte podlahovy svafovaci dil do drzaku.

Halterung. 2) Richten Sie die Locher an der Halte-
rung aus. 3) Fiihren Sie die Welle durch die Locher
und befestigen Sie sie auf jeder Seite mit einem
Stift. 4) Falls ein Gasdruckdampfer vorhanden ist,
diesen an der Grundplatte befestigen.

EN - 1) Position the floor welding part in the
bracket. 2) Align the holes on the bracket. 3) Guide
the shaft through the holes and secure it with a pin
on each side. 4) If there is a gas pressure damper,
attach it to the base plate.

FR- 1) Positionnez la piéce a souder au sol dans

le support. 2) Alignez les trous sur le support. 3)
Passez |'arbre dans les trous et fixez-le de chaque
coté avec une goupille. 4) S'il y a un amortisseur a
gaz, fixez-le a la plaque de base.

IT- 1) Posizionare la parte di saldatura a pavimento
nella staffa. 2) Allineare i fori sulla staffa. 3) Far pas-
sare l'albero attraverso i fori e fissarlo con un perno
su ciascun lato. 4) Se é presente una serranda di
pressione del gas, fissarla alla piastra di base.

NL- 1) Plaats het vloerlasgedeelte in de beugel. 2)
Lijn de gaten op de beugel uit. 3) Leid de as door de
gaten en zet hem vast met een pen aan elke kant.
4) Als er een gasdrukdemper is, bevestig deze dan
aan de bodemplaat.

2) Zarovnejte otvory na drzéku. 3) Vedte hridel
otvory a zajistéte ji kolikem na kazdé strané. 4)
Pokud je k dispozici tlumic tlaku plynu, pfipevnéte
jej k zakladni desce.

SK-1) Umiestnite podlahovu zvaraciu ¢ast do
drziaka. 2) Zarovnajte otvory na konzole. 3) Vedte
hriadel cez otvory a zaistite ho ¢apom na kazdej
strane. 4) Ak je k dispozicii timic tlaku plynu, pripev-
nite ho k zékladnej doske.

HU-1) Helyezze a padléhegeszté alkatrészt a kon-
zolba. 2) Igazitsa egymashoz a konzolon 1évé lyuka-
kat. 3) Vezesse at a tengelyt a lyukakon, és rogzitse
mindkét oldalon egy-egy csapszeggel. 4) Ha van
gaznyomascsillapito, rogzitse azt az alaplemezhez.
PL-1) Umiesci¢ czes¢ do spawania podtogowego
we wsporniku. 2) Wyréwnac otwory we wspor-
niku. 3) Przetéz watek przez otwory i zabezpiecz

go sworzniem z kazdej strony. 4) Jesli wystepuje
amortyzator cisnienia gazu, przymocuj go do ptyty
podstawy.

ES-1) Coloque la pieza de soldadura del suelo en el
soporte. 2) Alinee los orificios del soporte. 3) Pase
el eje por los orificios y fijelo con un pasador a cada
lado. 4) Si hay un amortiguador de presién de gas,
fijelo a la placa base.




Flat Beds
Front Weldment

000 —

Nut M8 (x4)
'/ s Gasket 8 (x8)
J % =2+ BoltM8*30 (x4)

DE- 5) Setzen Sie das vordere Schweil3teil in die
Halterung und richten Sie es an den Léchern der
Halterung aus. 6) Befestigen Sie die Frontplatte mit
M8x30-Schrauben, Dichtung und Muttern an der
Basisschweif3ung.

EN - 5) Place the front weldment in the bracket and
align it with the holes in the bracket. 6) Fasten the
front plate to the base weld with M8x30 screws,
seal and nuts.

FR- 5) Placez la piéce a souder avant dans le sup-
port et alignez-la avec les trous du support. 6) Fixez
la plaque avant a la soudure de base avec des vis
M8x30, un joint et des écrous..

IT- 5) Posizionare il saldato anteriore nella staffa e
allinearlo con i fori della staffa. 6) Fissare la piastra
anteriore alla saldatura di base con viti M8x30,
guarnizione e dadi.

NL- 5) Plaats het voorlasdeel in de beugel en lijn
het uit met de gaten in de beugel. 6) Bevestig de
voorplaat aan de basislas met M8x30 schroeven,
afdichting en moeren.

CZ- 5) Umistéte predni svarovaci dil do drzaku a
srovnejte jej s otvory v drzaku. 6) Pripevnéte predni
desku k zakladnimu svaru pomoci sroub M8x30,
tésnéni a matic.

SK- 5) Umiestnite prednu zvaraciu ¢ast do drziaka a
zarovnajte ju s otvormi v drziaku. 6) Pripevnite pred-
nu dosku k zdkladnému zvaru pomocou skrutiek
M8x30, tesnenia a matic.

HU- 5) Helyezze az eliils6 hegesztési részt a tartdba,
és igazitsa a tartdban Iévé lyukakhoz. 6) Rogzitse az
elélapot az alaphegesztéshez M8x30-as csavarok-
kal, tomitéssel és anyakkal.

PL- 5) Umiesci¢ przednia czes¢ spawang we wspor-
niku i wyréwnac ja z otworami we wsporniku.

6) Przymocuj przednia ptyte do spoiny podstawy za
pomoca Srub M8x30, uszczelki i nakretek.

ES- 5) Coloque la pieza de soldadura frontal en el
soporte y alinéela con los orificios del soporte.

6) Fije la placa frontal a la soldadura base con tornil-
los M8x30, junta y tuercas.
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DE- 7) Richten Sie die Locher der linken, rechten
und hinteren Schweil3ndhte mit den Befestigungs-
winkeln aus und sichern Sie sie mit Stift und Splint
an der Bodenschweil3naht.

EN - 7) Align the holes in the left, right and rear
weld seams with the mounting brackets and secure
them to the floor weld seam with a pin and split
pin.

FR- 7) Aligne les trous des soudures gauche, droite
et arriere avec les équerres de fixation et fixe-les a la
soudure du fond avec une goupille et une goupille
fendue.

IT- 7) Allineare i fori nei cordoni di saldatura sinistro,
destro e posteriore con le staffe di montaggio e
fissarle al cordone di saldatura del pavimento con
un perno e una copiglia.

NL- 7) Lijn de gaten in de lasnaden links, rechts

en achter uit met de montagebeugels en zet ze
vast aan de lasnaad van de vloer met een pen en
splitpen.

CZ-7) Vyrovnejte otvory v levém, pravém a zadnim
svaru s montaznimi konzolami a pripevnéte je k po-
dlahovému svaru pomoci koliku a déleného koliku.
SK- 7) Vyrovnajte otvory v lavom, pravom a zadnom
zvare s montaznymi konzolami a zaistite ich k pod-

lahovému zvaru pomocou kolika a rozdelovacieho
kolika.

HU- 7) Igazitsa a bal, a jobb és a hatsé hegesztési
varratban 1évé lyukakat a régzitékonzolokhoz, és
rogzitse 6ket a padlé hegesztési varratdhoz egy
csap és egy osztdszeg segitségével.

PL- 7) Wyréwnaj otwory w lewym, prawym i tylnym
szwie spawalniczym ze wspornikami montazowymi
i przymocuj je do szwu spawalniczego podtogi za
pomoca sworznia i zawleczki.

ES- 7) Alinee los orificios de los cordones de solda-
dura izquierdo, derecho y trasero con los soportes
de montaje y fijelos al cordon de soldadura del piso
con un pasador y una chaveta.
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